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Neubau einer Produktionsanlage für Faserplatten

Bauherr:  Swedspan Polska Sp.z.o.o.

Auftraggeber: IKEA Industriegruppe 

Die Firma Swedspan ist eine Tochterfirma von IKEA, die die Faserplatten für IKEA Produkte 
herstellt. In dem Werk in Orla sollen HDF-Platten (hochfeste Faserplatten) in Dicken bis 5mm 
hergestellt werden, die z.B. für Bilderrahmen und Schrank- und Regalrückwände verwendet 
werden.

Umfang unserer Tätigkeiten:

· Projektübernahme im Bauantragsstadium
· Abstimmung mit allen Beteiligten 
· Konzeptionen der Tragwerke
· Konzeptionen der Ausführungsdetails
· Präsentationsvideo und Modellanimationen
· Ausschreibungen und Vergabeverhandlungen
· Abstimmung Brandschutzkonzept
· Statische Berechnungen in Deutsch / Polnisch
· Schal- und Bewehrungspläne
· Ausführungsunterlagen für Stahlbau und Massivbau
· Grundbau- und Aushubplanung
· Technische Koordination mit den Anlagenherstellern
· Bauüberwachung
· Qualitätskontrolle und Abnahmen



Übersichtsplan Gebäudegruppen
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INWESTYCJA/ PROJECT / PROJEKT :

Fabryka HDF w gminie Orla / HDF Production plant in gmina OrlaEast 2 - 
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NR. PROJEKTU

FINAL DESIGN PROPOSAL

TYTUŁ

SWEDSPAN POLSKA Sp. z oo

ul. Jagiellońska 26

17 - 100 Bielsk Podlaski

NR. RYSUNKU

40.20

REW / REV DATA / DATE RYS. / DRAWN OPIS / DESCRIPTION / BESCHREIBUNG
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BUILDING PART

GE - General Layout

Plan sytuacyjny
Zestawienie objektów

General view
Building groups

Übersicht
Baugruppen

a 12.05.10 DL

b 17.05.10 KE

N
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KEYPLAN

GE - generals
T02 - conveyor bridges
T03.1 - dryer, dryer silo
T03.2 - WESP
T03.3 - dryer filter
T04 - energy plant
T05 - energy plant filter
T06.1 - energy plant silos
T06.2 - energy plant silos
T08.1 - chip silo
T09 - foreign chips -, fuel feeding building
T11 - fire protection
T12 - pipe racks
T16 - energy plant supply
T17 - wood yard

B01 - debarking and Chipping
B02 - defebrator
B03 - office
B04.1 - forming station
B04.2 - press building
B04.3 - press foundation
B04.4 - production supply
B05.1 - cooling building
B05.2 - high rack storage
B05.3 - laquering building
B05.4 - storage and further treatment
B05.5 - glue storage
B06 - work shop
B08 - gate keeper

08
.0

6.
20

10
40

.2
0 

S
w

ed
sp

an
 P

ol
sk

a 
S

p.
 z

 o
.o

 - 
E

N
TI

B
D

64
07

:1
0

D
ia

ne

Overall revised

Axis added

d

KEc 25.05.10 Fire road between B06 and T16 moved

d 08.06.10 DL Fire road modified, foundations conveyor (T02) along fire road added 

G

A

REFERENCE POINT
X = 0,00 m
Y = 0,00 m
Z = 0,00 m1203857

3857 20 1

A

Buildings

Roofings

Foundations
+-0,00 = 155,50 a. S. L

Animationen der Anlage
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Swedspan

..

REW / REV DATA / DATE RYS. / DRAWN

.. .. ..

OPIS / DESCRIPTION / BESCHREIBUNG

ZATWIERDZONO:  / SHARING ON: / FREIGABE AM: ZATWIERDZONO:  / SHARING ON: / FREIGABE AM:

N

Dieffenbacher

a 27.05.10 GR foundation modified

3857 20 1

Animation Gerüst Energieanlage, Rohrbrücken, Versorgungsgebäude, Refinergebäude,Trocknerzyklone Foto Refinerhalle, Trocknerzyklone 

Isometrie
Refinergebäude

Pressenhalle
Formstation

Modell Refiner
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Bewehrung Silobodenplatte und Einlass Förderschnecke Silobodenplatte und Entrinder- / Zerhackergebäude Silo nach Fertigstellung
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Schnittzeichnung SiloGrundriss Silo
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Schnittzeichnungen Pressenfundament

Herstellungsphasen Pressenfundament
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